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 CONCLUSIONES GENERALES DE LAS MTD 

 

1 Para mejorar el desempeño ambiental general, la MTD consiste en implantar y cumplir un sistema de gestión ambiental (SGA) 
que incorpore todas las características siguientes:  
i)  obtener el compromiso de los órganos de dirección, incluida la alta dirección, 
ii)  definir una política ambiental que promueva la mejora continua de la instalación por parte de los órganos de dirección,  
iii)  planificar y establecer los procedimientos, objetivos y metas necesarios, en coordinación con la planificación financiera y las 
inversiones,  
iv)  aplicar los procedimientos, prestando atención especialmente a:  
a)  la organización y la asignación de responsabilidades;  
b)  la contratación, la formación, la concienciación y las competencias profesionales;  
c)  la comunicación;  
d)  la participación de los empleados;  
e)  la documentación;  
f)  el control eficaz de los procesos;  
g)  los programas de mantenimiento;  
h)  la preparación y la capacidad de reacción para hacer frente a emergencias;  
i)  la garantía del cumplimiento de la legislación ambiental,  
v)  comprobar los resultados y adoptar medidas correctoras, haciendo especial hincapié en lo siguiente:  
a)  el control y la medición (véase también el Informe de referencia sobre la vigilancia de las emisiones a la atmósfera y al agua 
procedentes de instalaciones DEI — ROM);  
b)  las medidas correctoras y preventivas;  
c)  el mantenimiento de registros;  
d) la auditoría externa o interna independiente (si es posible) para determinar si el SGA se ajusta o no a las disposiciones previstas, 
y si se ha aplicado y mantenido correctamente,  
vi)  establecer la revisión del SGA por parte de la alta dirección para comprobar que el sistema siga siendo oportuno, adecuado y 
eficaz,  
vii)  seguir el desarrollo de tecnologías más limpias.  
viii)  considerar, tanto en la fase de diseño de una planta nueva como durante toda su vida útil, las repercusiones ambientales del 
cierre final de la instalación,  
ix)  realizar de forma periódica evaluaciones comparativas con el resto del sector,  
x)  plan de gestión de residuos (véase la MTD 13).  
Específicamente para las actividades del sector químico, la MTD consiste en incorporar en el SGM los elementos siguientes:  

SI aplica  Disponemos de certificación ISO 
14001:2015 obtenida en el año 
2019 donde se recoge todos los 
apartados requeridos de la 
Norma ISO 14001:2015.Se 
Adjunta certificado . 
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xi)  en instalaciones/emplazamientos de varios operadores, establecer un convenio que determine las funciones, las 
responsabilidades y la coordinación de los procedimientos operativos de cada operador de una planta con el fin de mejorar la 
cooperación entre los distintos operadores,  
xii)  elaborar inventarios de efluentes de aguas y gases residuales (véase la MTD 2).  
En algunos casos, los elementos siguientes forman parte del SGM:  
xiii)  plan de gestión de olores (véase la MTD 20),  
xiv)  plan de gestión de ruidos (véase la MTD 22).  
Aplicabilidad  
El alcance (por ejemplo, el grado de detalle) y las características del SGA (por ejemplo, normalizado o no) dependerán, por regla 
general, de las características, dimensiones y nivel de complejidad de la instalación, así como de los diversos efectos que pueda 
tener sobre el medio ambiente. 
 
 
 

2 Para facilitar la reducción de las emisiones al agua y a la atmósfera y la reducción del uso del agua, la MTD consiste en 
establecer y mantener un inventario de flujos de aguas y gases residuales, como parte del sistema de gestión ambiental (véase 
la MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:  
i)  información sobre los procesos de producción de sustancias, en particular:  
a)  ecuaciones de las reacciones químicas, que muestren también los productos secundarios;  
b)  diagramas simplificados de flujo de proceso con el origen de las emisiones;  
c)  descripciones de técnicas integradas en el proceso y tratamiento de gases/aguas residuales en origen, incluidos sus resultados,  
ii)  información, tan completa como sea posible, sobre las características de los flujos de aguas residuales, como:  
a)  valores medios y variabilidad de caudal, pH, temperatura y conductividad;  
b)  concentración y valores de carga medios de los contaminantes/parámetros pertinentes y su variabilidad (por ejemplo, 
DQO/COT, especies nitrogenadas, fósforo, metales, sales, compuestos orgánicos específicos);  
c)  datos sobre bioeliminabilidad (por ejemplo, DBO, relación DBO/DQO, prueba Zahn-Wellens, potencial de inhibición biológica 
(por ejemplo, nitrificación),  
iii)  información, tan completa como sea posible, sobre las características de los flujos de aguas residuales, como:  
a)  valores medios y variabilidad de caudal y temperatura;  
b)  concentración y valores de carga medios de los contaminantes/parámetros pertinentes y su variabilidad (por ejemplo, COV, CO, 
NOx, SOx, cloro, cloruro de hidrógeno); c)  inflamabilidad, límites superior e inferior de explosividad, reactividad;  
d)  presencia de otras sustancias que puedan afectar a los sistemas de tratamiento de gases residuales o a la seguridad de la planta 
(por ejemplo, oxígeno, nitrógeno, vapor de agua, partículas).  

 

SI aplica Se  dispone de diagrama de flujo 
del proceso. 
Se dispone de un sistema de 
Control por SCADA donde se 
controlan todos los parámetros 
pH, caudales , temperaturas y 
otros que son de interés para un 
mejor control del proceso. 
Se realizan diariamente análisis 
sobre la aguas de vertido además 
de sobre las aguas de entrada a 
proceso y otras corrientes que 
puedan llegar puntualmente para 
conocer la influencia de estas 
sobre el sistema. 
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 2.CONTROL   

3 Respecto a las emisiones al agua relevantes, identificadas en el inventario de flujos de aguas residuales (véase la MTD 2), la 
MTD consiste en controlar los principales parámetros del proceso (incluido el control continuo del caudal de aguas residuales, el 
pH y la temperatura) en lugares clave (por ejemplo, entrada al tratamiento previo y entrada al tratamiento final). 
 
 
 

SI aplica Se dispone de un sistema de 
control para la depuradora con 
toda la instrumentación necesaria 
( SCADA) donde se controlan 
caudales , PH y temperaturas 
además de otros parámetros 
considerados relevantes para el 
control de la depuradora. 
 
Se analizan de forma diaria las 
aguas de proceso  y las de 
entrada a tratamiento biológico, 
además se dispone de 
instrumentación para medir pH , 
Temperatura en continuo cuyos 
valores están recogidos en SCADA 

4 La MTD consiste en controlar las emisiones al agua de conformidad con las normas EN, al menos con la frecuencia mínima que 
se indica a continuación. Si no se dispone de normas EN, la MTD consiste en aplicar las normas ISO u otras normas nacionales o 
internacionales que garanticen la obtención de datos de calidad científica equivalente. 

 
 

SI aplica Se analiza de manera diaria la 
DQO , Solidos en suspensión 
Totales , Aceites y grasas, 
Nitrógeno y Fosforo Total. 
 
 
En cuanto a los metales estos son 
analizados de manera trimestral 
tal y como se recoge en la 
Autorización Ambiental Integrada 
vigente hasta la actualidad.  
Por los resultados obtenidos en 
todos estos controles realizados 
de manera trimestral tanto en las 
aguas de entrada a proceso y 
aguas de salida de tratamiento y 
vertido final , se observa que los 
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valores obtenidos para cada uno 
de los parámetros están muy por 
debajo de los límites establecidos 
en la Autorización por lo cual en 
este punto se solicita en base a 
esos resultados comentados el 
cambio de frecuencia de Mensual 
a trimestral , tal y como se viene 
realizando hasta la fecha. 
 
En cuanto a toxicidad se ha 
puesto en marcha para la 
realización de la caracterización 
inicial. Se dispone de informe 
correspondiente que ratifica la no 
ecotoxicidad de nuestro vertido. 
Dadas las características, materias 
primas, reacciones y productos 
del proceso no se considera que 
puedan existir dichos compuestos 
en nuestras aguas de vertido. 
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5 La MTD consiste en controlar periódicamente las emisiones difusas de COV a la atmósfera procedentes de fuentes pertinentes 
mediante una combinación adecuada de las técnicas I — III o, cuando se trate de grandes cantidades de COV, todas las técnicas I 
— III.  
I.  Método de aspiración (por ejemplo, con instrumentos portátiles de acuerdo con la norma EN 15446) asociados con curvas de 
correlación para los equipos principales.  
II.  Métodos de obtención de imágenes ópticas de los gases.  
III.  Cálculo de emisiones basado en factores de emisiones validados periódicamente (por ejemplo, una vez cada dos años) por 
mediciones.  
Cuando se trate de grandes cantidades de COV, la detección y cuantificación de emisiones de la instalación mediante campañas 
periódicas con técnicas basadas en la absorción óptica, como la LIDAR de absorción diferencial (DIAL) o el flujo de ocultación solar 
(SOF), son técnicas útiles complementarias a las técnicas I a III. 

 

No aplica  
En planta únicamente  se dispone 
de un foco de metanol a la 
atmosfera.         No COVs 
El calculo de las emisiones  a la 
atmosfera viene basado en 
mediciones anuales por empresa 
externa. 

 

6 La MTD consiste en controlar periódicamente las emisiones de olores procedentes de las fuentes pertinentes de conformidad 
con las normas EN. 
Descripción  
Puede realizarse un seguimiento de las emisiones mediante olfatometría dinámica de conformidad con la norma EN 13725. El 
control de las emisiones puede completarse mediante una medición/estimación de la exposición a los olores o una estimación de 
su impacto.  
Aplicabilidad  
La aplicabilidad se limita a los casos en que cabe esperar o se confirman molestias por malos olores. 

 
 

No aplica No  se han recogido ni se 
presumen molestias por olores  
para la instalación de Biodiesel 
Bilbao. 
 No obstante se han medido 
varios focos en el estudio reciente 
de olfatometría realizado para el 
conjunto de la instalación( Bunge 
+ Biodiesel ) no recogiéndose en 
los resultados focos significantes 
de emisión de unidades de olor. 

 3.EMISIONES AL AGUA   

 3.1. Consumo de agua y generación de aguas residuales   

7 Para reducir el consumo de agua y la generación de aguas residuales, la MTD consiste en reducir el volumen y/o la carga 
contaminante de los flujos de aguas residuales, fomentar la reutilización de aguas residuales en el proceso de producción y 
recuperar y reutilizar las materias primas.   

 En  el proceso, se recupera todo 
el agua de entrada a proceso ( la 
que proviene de  las materias 
auxiliares ), las que se usan para 
lavados. Se recuperan por 
evaporación. 
 
Las aguas excedentes  de 
depósito   10 F05 (que se generan  
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cuando el caudal de planta es 
inferior a el caudal  nominal o 
bien cuando se necesita una 
pureza  de glicerina elevada)  
aguas sanitarias y aguas pluviales)   

 3.2. Recogida y separación de aguas residuales   

8 Para evitar la contaminación de aguas no contaminadas y reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en separar los flujos de 
aguas residuales no contaminadas de los flujos de aguas residuales que requieren tratamiento.  
Aplicabilidad  
La separación de aguas pluviales no contaminadas puede no ser aplicable en el caso de los sistemas de recogida de aguas 
residuales existentes 

  
 
Únicamente son susceptibles de 
su no tratamiento en depuradora 
las aguas pluviales  provenientes 
de cubetos y viales( previa 
analítica de conformidad en el 
laboratorio )  .Aun así estas aguas 
son tratadas en el punto de 
tratamiento final previo a su 
vertido. 

 
 

9 Para evitar las emisiones incontroladas al agua, la MTD consiste en prever una capacidad de almacenamiento tampón adecuada 
para las aguas residuales generadas en condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento, sobre la base de 
una evaluación del riesgo (teniendo en cuenta, por ejemplo, el tipo de contaminante, los efectos en tratamientos posteriores y 
en el medio receptor) y adoptar otras medidas adecuadas (por ejemplo, control, tratamiento, reutilización).  
Aplicabilidad  
El almacenamiento provisional de aguas pluviales contaminadas exige separación, que puede no ser aplicable a los sistemas de 
recogida de aguas residuales existentes 
 
 
 
 
 
 

 

 Se dispone de un tanque 
denominado depósito de 
Seguridad  de capacidad  de 
retención de 120 m3 y de un 
tanque de homogenización de 
100m3 , donde se almacenaran 
las aguas generadas dependiendo 
de sus características, carga etc.. 
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 3.3 Tratamiento de aguas residuales   

10 MTD 10. Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una estrategia integrada de gestión y tratamiento de aguas 
residuales que incluya una combinación adecuada de las técnicas, en el orden de prioridad que figura a continuación. 

 

 Aplica apartado a y c y d 
 

a. Para reducir la carga de 
contaminante en el agua 
( carga proveniente del 
metanol)  la columna de 
rectificación de metanol 
trabaja a una elevada 
temperatura en cola 
( entre 100-105 º ) 
reduciendo con esta 
operativa la carga 
contaminante 
proveniente del metanol 
en las aguas de proceso 

 
c. En cuanto al 

pretratamiento de aguas 
residuales se dispone de  
un tamiz 
rotativo( eliminación de 
solidos gruesos y 
separador de grasas) 
 

d. Como tratamiento final 
de las aguas residuales 
se dispone de un 
tratamiento biológico y 
un sistema de 
membranas poliméricas 
para filtración previa al 
vertido. 
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11 Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en pretratar las aguas residuales que contienen contaminantes que no 
pueden eliminarse adecuadamente durante el tratamiento final de las aguas residuales por medio de técnicas apropiadas.  
Descripción  
El pretratamiento de aguas residuales se lleva a cabo como parte de una estrategia integrada de gestión y tratamiento de aguas 
residuales (véase la MTD 10) y, en general, es necesario:  
—  proteger la depuradora final (por ejemplo, protección de la depuradora biológica contra compuestos inhibidores o tóxicos),  
—  eliminar compuestos que no se reducen de manera suficiente durante su tratamiento final (por ejemplo, compuestos tóxicos, 
compuestos orgánicos no biodegradables/poco biodegradables, compuestos orgánicos presentes en concentraciones elevadas o 
metales durante el tratamiento biológico),  

SI aplica Se dispone de un separador de 
Hidrocarburos previo a la entrada 
del sistema de tratamiento de 
aguas industriales  que nos 
permite retirar previamente de 
las aguas de origen los aceites y 
grasas que hayan podido llegar al 
sistema procedente de la arqueta 
de proceso. 
 



Nº 
MTD 

 APLICABILIDAD UE 
2016/902 

OBSERVACIONES  

 

—  eliminar compuestos que, de otro modo, se escapan a la atmósfera procedentes del sistema de recogida o durante su 
tratamiento final (por ejemplo, compuestos orgánicos halogenados volátiles, benceno),  
—  eliminar compuestos que tienen otros efectos negativos (por ejemplo, corrosión de los equipos; reacción no deseada con otras 
sustancias; contaminación de los lodos de aguas residuales).  
En general, el pretratamiento se lleva a cabo lo más cerca posible de la fuente a fin de evitar la dilución, en particular de metales. A 
veces, los flujos de aguas residuales con características apropiadas pueden separarse y recogerse a fin de someterse a un 
pretratamiento combinado específico 

 

12 Para reducir las emisiones al agua, la MTD consiste en utilizar una combinación adecuada de las técnicas de tratamiento final de 
aguas residuales.  
Descripción  
El tratamiento final de aguas residuales se lleva a cabo como parte de una estrategia integrada de gestión y tratamiento de aguas 
residuales (véase la MTD 10).  

 

Si aplica En el tratamiento biológico 
disponemos de un tratamiento 
Biológico  MBR con aporte directo 
de Oxigeno puro para aumentar 
su eficacia. 
 
Eliminación de nitrógeno, 
nuestras aguas son pobres en 
nutrientes por lo que la adición 
de nutriente es controlada 
 
Eliminación de fosforo nuestras 
aguas son pobres en nutrientes 
por lo que la adición de fosforo es 
controlada 
Se realizan además Purgas 
controladas de fangos  
 
La Eliminación de solidos  se 
consigue a través de filtración 
final  por membranas poliméricas 
antes del vertido. 
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3.4. Niveles de emisiones asociados a las MTD para las emisiones al agua 

 Los niveles de emisión asociados a las MTD (NEA-MTD) para las emisiones al agua presentados en los cuadros 1, 2 y 3 se aplican 
a las emisiones directas que van a una masa de agua receptora procedentes de:  
i)  las actividades especificadas en el anexo I, sección 4, de la Directiva 2010/75/UE,  
ii)  las depuradoras que funcionan de forma independiente especificadas en el anexo I, sección 6.11, de la Directiva 2010/75/UE, 
siempre que la principal carga contaminante proceda de las actividades especificadas en el anexo I, sección 4, de la Directiva 
2010/75/UE,  
iii)  el tratamiento combinado de aguas residuales procedentes de diferentes orígenes, siempre que la principal carga 
contaminante proceda de las actividades especificadas en el anexo I, sección 4, de la Directiva 2010/75/UE.  
Los NEA-MTD se aplican en el punto en que las emisiones salen de la instalación. 

Si aplica-No 
aplica por 
condiciones 

Respecto a la emisión de DQO 
queda por debajo de las 10/Tn 
año, por lo que no se supera las 
condiciones establecidas en esta 
MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Con los respecto a los Solidos en 
Suspensión totales (SST) la 
emisión queda por debajo de 3,5 
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Tn/año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas en 
esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de 
Nitrógeno total (NT) la emisión 
del contaminante es inferior a 2.5 
Tn /año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas en 
esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de 
Nitrógeno total (N inorg) la 
emisión del contaminante es 
inferior a 2.0 Tn /año por lo que 
no se supera las condiciones 
establecidas en esta MTD para la 
aplicabilidad de nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de Fosforo 
Total (PT)la emisión del 
contaminante es inferior a 300Kg  
/año por lo que no se supera las 
condiciones establecidas  en esta 
MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de Cromo  
Expresado como (Cr) la emisión 
del contaminante es inferior a 2.5 
Kg  /año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas  en 
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esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de Cobre  
Expresado como (Cu) la emisión 
del contaminante es inferior a 5.0 
Kg  /año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas  en 
esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de Niquel  
Expresado como (Ni) la emisión 
del contaminante es inferior a 5.0 
Kg  /año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas  en 
esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
 
Respecto a la emisión de Cinc 
Expresado como (Zn) la emisión 
del contaminante es inferior a 30  
Kg  /año por lo que no se supera 
las condiciones establecidas  en 
esta MTD para la aplicabilidad de 
nuevos límites. 
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4. Residuos 

13 Para evitar la generación o, cuando esto no sea posible, reducir la cantidad de residuos que van a enviarse para su eliminación, 
la MTD consiste en establecer y aplicar, en el marco del sistema de gestión ambiental (véase la MTD 1), un plan de gestión de 
residuos que, por orden de prioridad, garantice que los residuos se eviten, se preparen para su reutilización, se reciclen o se 
recuperen por otros medios. 

 
 
No aplica 

 
 

 

Nuestros residuos generados  en 
el  proceso  debido a sus 
características no son 
susceptibles de eliminación .Son 
destinados  únicamente a  biogás 
y recuperación/ reutilización 

14 Para reducir el volumen de lodos de aguas residuales que exigen un tratamiento ulterior o la eliminación y para reducir su 
posible impacto ambiental, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuación. 
 
14.1 Acondicionamiento 
14.2 Espesamiento y deshidratación 
14.3 Estabilización 
14.4 Secado 
 

  
Para el tratamiento de los lodos 
biológicos generados  en el 
tratamiento de aguas, 
disponemos de un tratamiento de 
floculación centrifugación que 
engloba las técnicas de 
acondicionamiento , 
espesamiento y deshidratación. 

 5.Emisiones al aire   

 5.1 Recogida de  gases residuales   

15 Con el fin de facilitar la recuperación de los compuestos y la reducción de emisiones a la atmósfera, la MTD consiste en confinar 
las fuentes de emisión y en tratar las emisiones, en la medida de lo posible.  
Aplicabilidad  
La aplicabilidad puede verse limitada por cuestiones relativas a la operatividad (acceso a los equipos), la seguridad (evitar 
concentraciones próximas al límite inferior de inflamabilidad) y la salud (cuando el operador tiene que acceder al recinto). 

Si aplica Las fuentes de emisión del único 
foco existente en el proceso,  se 
encuentran en un espacio 
confinado y disponen de un 
venteo canalizado al condensador 
de guarda. 

                                                                                              5.2 Tratamiento de gases residuales  

16 
 

Para reducir las emisiones al aire, la MTD consiste en utilizar una estrategia integrada de gestión y tratamiento de gases 
residuales que incluya técnicas de tratamiento de gases residuales integradas en el proceso.  
Descripción  
La estrategia integrada de gestión y tratamiento de gases residuales se basa en el inventario de flujos de gases residuales (véase la 
MTD 2), dando prioridad a las técnicas integradas en el proceso. 
 

SI Aplica.   
Se dispone de una columna de 
rectificación ( 10D07) para el 
metanol que no ha reaccionado 
en estado líquido. 
Para los posibles gases emitidos 
disponemos  un condensador 
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tubular de guarda 
( 10E06).Posterior a dicho 
condensador  disponemos de un 
scrubber o lavadero de gases 
antes de su emisión a la 
atmosfera. 
 

                                                                                             5.3 Combustión en antorcha 
17 Para evitar las emisiones al aire de las antorchas, la MTD consiste en utilizar la combustión en antorcha solo por motivos de 

seguridad o en condiciones operativas no rutinarias (por ejemplo, puesta en marcha o parada), mediante una o varias de las 
técnicas descritas a continuación.   

 
 

 
No aplica 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
No se dispone de antorcha 

18 Para reducir las emisiones atmosféricas de las antorchas cuando su uso sea inevitable, la MTD consiste en utilizar las técnicas 
descritas a continuación 

No aplica  
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 5.4 Emisiones difusas de COVs   

19 Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones difusas de COV a la atmósfera, la MTD consiste en utilizar varias de 
las técnicas descritas a continuación.   
Técnicas relacionadas con el diseño de la planta  
a) Limitar el número de fuentes de emisión potenciales  
b) Maximizar las características de confinamiento inherentes al proceso  
c) Seleccionar equipos de alta integridad (véase la descripción en la sección 6.2)  
d) Facilitar las actividades de mantenimiento garantizando el acceso a equipos potencialmente poco estancos 
 

No aplica  
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Técnicas relacionadas con la construcción, montaje y puesta en servicio de la planta/equipos  
e) Garantizar procedimientos exhaustivos y bien definidos para la construcción y el montaje de la planta/equipos. Se trata de 
utilizar la tensión de la junta de estanqueidad prevista para el montaje de uniones embridadas (véase la descripción en la sección 
6.2) Aplicable con carácter general.  
f) Garantizar procedimientos robustos de puesta en servicio y traspaso de la planta/equipos en consonancia con los requisitos de 
diseño  
Técnicas relacionadas con el funcionamiento de la planta  
g) Garantizar el buen mantenimiento y la sustitución oportuna de los equipos  
Aplicable con carácter general.  
h) Utilizar un programa de detección de fugas y reparación (LIDAR) basado en el riesgo (véase la descripción en la sección 6.2)  
i) En la medida en que sea razonable, evitar las emisiones difusas de COV, recogerlas en origen y tratarlas   
La aplicabilidad puede verse limitada en el caso de las plantas existentes debido a los requisitos de operatividad. 

 5.5 Emisiones de olores   

20 Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de olores, la MTD consiste en establecer, aplicar y revisar 
periódicamente un plan de gestión de olores, como parte del sistema de gestión ambiental (véase la MTD 1), que incluya todos 
los elementos siguientes:  
i)  un protocolo que contenga actuaciones y plazos adecuados,  
ii)  un protocolo para realizar controles de olores,  
iii)  un protocolo de respuesta a incidentes concretos de olores,  
iv)  un programa de prevención y reducción de olores destinado a determinar la fuente o fuentes, medir o estimar la exposición a 
los olores, caracterizar las contribuciones de las fuentes, y aplicar medidas de prevención y/o reducción.  
El control asociado figura en la MTD 6. 
Aplicabilidad  
La aplicabilidad se limita a los casos en que cabe esperar o se confirman molestias por malos olores. 

No aplica  No  se han recogido ni se 
presumen molestias por olores  
para la instalación de Biodiesel 
Bilbao. 
 No obstante se han medido 
varios focos en el estudio reciente 
de olfatometría realizado para el 
conjunto de la instalación( Bunge 
+ Biodiesel ) no recogiéndose en 
los resultados focos significantes 
de emisión de unidades de olor. 
 

21 Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de olores derivadas de la recogida y tratamiento de aguas 
residuales y del tratamiento de lodos, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas descritas a continuación.  
 
a) Minimizar los tiempos de permanencia  
Minimizar el tiempo de permanencia de las aguas residuales y los lodos en los sistemas de recogida y almacenamiento, en 
particular en condiciones anaeróbicas.  
La aplicabilidad puede verse limitada en el caso de los sistemas existentes de recogida y almacenamiento.  
b) Tratamiento químico  

Si aplica  Se aplican las técnicas  c y d 
 
c. El contenido en oxigeno que se 
aporta al reactor Biológico está 
controlado en todo momento. La 
dosificación está controlada y 
visible en el SCADA 
Se usa oxigeno puro para 
aireación del reactor 
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Utilizar sustancias químicas para destruir los compuestos olorosos o reducir su formación (p. ej., oxidación o precipitación de 
sulfuro de hidrógeno).  
Aplicable con carácter general.  
c) Optimizar el tratamiento aeróbico  
Esto puede incluir: i)  regular el contenido de oxígeno, ii) prever un mantenimiento frecuente del sistema de aireación, iii)  utilizar 
oxígeno puro, iv)  eliminar el sobrenadante de los tanques.  
Aplicable con carácter general.  
d) Confinamiento  
Cubrir o confinar las instalaciones de recogida y tratamiento de aguas residuales y lodos para recoger los gases residuales olorosos 
con vistas a su tratamiento posterior.  
Aplicable con carácter general.  
e) Tratamiento de final de línea 
Esto puede incluir: 
 i)  tratamiento biológico, ii)  oxidación térmica.  
 

favoreciendo así el rendimiento 
de este. 
 
d. Se dispone de una cubrición 
para el contenedor de los lodos 
que han sido espesados  
 Se dispone también de un tanque 
cerrado para el almacenamiento 
previo de los lodos antes de su 
espesamiento. 

22 Para evitar o, cuando ello no sea posible, reducir las emisiones de ruido, la MTD consiste en establecer y aplicar un plan de 
gestión de ruidos, como parte del sistema de gestión ambiental (véase la MTD 1), que incluya todos los elementos siguientes:  
i)  un protocolo que contenga actuaciones y plazos adecuados,  
ii)  un protocolo para realizar controles de ruidos,  
iii)  un protocolo de respuesta a incidentes concretos de ruidos,  
iv)  un programa de prevención y reducción de ruidos destinado a determinar la fuente o fuentes, medir o estimar la exposición a 
los ruidos, caracterizar las contribuciones de las fuentes, y aplicar medidas de prevención y/o reducción.  
Aplicabilidad  
La aplicabilidad se limita a los casos en que cabe esperar o se confirman molestias por ruidos. 

 Se dispone de informe realizado 
en febrero 2020 donde se 
establece el cumplimiento de los 
límites de ruido para el periodo 
día tarde y noche conforme a los 
límites establecidos en la AAI 

23 Para evitar o, cuando no sea posible, reducir las emisiones de ruidos, la MTD consiste en utilizar una o varias de las técnicas 
descritas a continuación.  

Si aplica Se realiza una inspección  
mensual visual de todos los 
equipos de planta. Si se detectan 
anomalías se realiza el análisis de 
vibraciones al mes siguiente. 
Las anomalías detectadas quedan 
registradas en SAP mediante 
Ordenes de Trabajo . 
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Se realiza mensualmente  
medición de vibraciones de los 
equipos de centrifugas. 

 
Se realiza trimestralmente 
medición de vibraciones  con 
empresa externa acreditada, de 
todas las bombas , equipos de 
vacío, agitadores y bombas 
dosificadoras así como 
mezcladores. 

 
Los equipos son operados e 
inspeccionados por personal 
técnico cualificado. 

 
En las compras de nuevos equipos 
cuando existe viabilidad técnica y 
económica  se tienen en cuenta 
las consideraciones ambientales 
requeridas para la compra de 
equipos  con baja emisión 
acústica. 

 
En la última medición de ruido 
realizada y en vista de los equipos 
identificados como potenciales 
emisores de ruido , se han 
realizado aislamiento de estos,  
de manera individual 
obteniéndose en mediciones 
posteriores resultados muy 
satisfactorios. 

 


