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CONCLUSIONES GENERALES DE LAS MTD

1.1 Monitorizacion de las emisiones a la atmosfera

1 La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosféricas canalizadas procedentes de hornos de proceso

con arreglo a normas EN y al menos con la frecuencia que se indica a continuacidn. Si no se dispone de
normas EN, la MTD consiste en aplicar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que

garanticen la obtencién de datos de calidad cientifica equivalente.

PO : Potencia térmica Frecuencia minima de monitori- Monitorizacién
Sustancia/pardmetro Normals) ('} nominal total (MW,) (% zacién (%) asociada &
co Normas EN genéricas = 50 Continua Cuadro 2.1
- Cuadro10.1
EN 15058 10a < 50 Una vez cada tres meses (¥
Particulas (%) Normas EN genéricas y norma = 50 Continua MID 5
EN 13284-2
EN 13284-1 10a<50 Una vez cada tres meses (%)
NH, (%) Normas EN genéricas z 50 Continua MTD 7
Cuadro 2.1
Ninguna norma EN disponible 10a <50 Una vez cada tres meses (4
MO, Normas EN genéricas z 50 Continua MTD 4
EN 14792 10 50 Ui d 4 Cuadro 2.1,
a< na vez cada tres meses
' Cuadro10.1
50,0) Normas EN genéricas 250 Continua MTD 6
EN 14791 10a <50 Una vez cada tres meses ()

]

Las normas EN genéricas sobre mediciones en continuo son las siguientes: EN 15267-1, -2 y -3, y EN 14181. En el cuadro se indican las normas
EN aplicables a las mediciones peritdicas.

(%) Se refiere a la potencia térmica nominal total de todos los hornos de proceso conectados a la chimenea por la que se expulsan las emisiones

(% En el caso de hornos de proceso con una potencia térmica nominal total inferior a 100 MW, ¥ que funcionen menos de 500 horas al afio, la fre-
cuencia de monitorizacién puede reducirse a como minimo una vez al afio.

(4} La frecuencia minima de i4n para las medici periddicas puede reducirse & una ver cada seis meses si se demuestra que los niveles
de emisién son suficientemente estables.

(%) la menitorizacién de particulas no es aplicable cuands solo se queman combustibles gasecsos.

(*} La monitorizacién del NH, sclo es aplicable cuando se utiliza la RCS o la RNCS.

"} Como alternativa a la medicién en continuo en el caso de los hornos de proceso que queman combustibles gaseosos y/o hidrocarburos con un

contenide de azufre consdde, cuande no se lleve a cabo la desulfuracién de los gases de combustién, pusden realizarse monitorizaciones periddi-
cas come minimo una vez cada tres meses o cdlculos que garanticen la obtencidn de datos de calidad cientifica equivalente

NO aplica

No disponemos de hornos de proceso
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Partfculas

EDC

Oxido de etilenc

Formaldehido

Clorurcs gasecsos,
expresados como HCL

NH,

O,
PCDD/PCDF

PCDD/PCDF

Gas residual de L2 unidad de

oxidacidén de cumenc en la
produccion de fenol (%)

Tedos los demis
procesos|fuentes (2

| TOL/MDI (1)

- EDiCVCM

| Oxidador térmico

| Olefinas inferiores (decoquizada)

| EDCVOM idecoquizada)
Olefinas inferiores (decoquizada)

EDNC/VEM (decoquizadal

Tedos los demis
procesos|fuentes (2

EDCVEM
Gxide de etileno v etilenglicales
Formaldehido

TOIMDI (%)

EDCVEM

Tedos los demis
procesos|fuentes (2

Utilizacidn de la RCS o de la

RMNCS

Ouidador térmico
TOI/MDE ()

EDiCVEM

Normals)

Ninguna norma EN
disponible

Ninguna norma EN
dispomnible
EN 15058
Ninguna norma EN

disponible (4

Ninguna norma EN
dispomnible (1)

EN 13184-1

Ninguna norma EN
disponible

Ninguna norma EN
disponible

Ninguna norma EN
dispomnible

EN 1911

Ninguna norma EN
dispomnible

EN 14761

EN 1948-1, -1y -3

Una vez al mes (%)

Una vez al mes (%)

Una vez al mes (%)

Una wez al afo © una vex
durante ol decoquizado, s
este &5 menos frecuents

Una wez al afto o una vex
durante &l decoquizado, s
este &5 menos frecuents

Una vez al mes (%)

Una vez al mes (%)

Una vez al mes (3)

Una vez al mes (%)

Una wez al mes (3)

Una wez al mes (%)

Una wez al mes (3)

Una vez cada seis meses (%)

Freczencia minima de mositori-
Tacidm

La MTD consiste en monitorizar las emisiones atmosféricas canalizadas que no procedan de hornos de
proceso con arreglo a normas EN y al menos con la frecuencia que se indica a continuacidn. Si no se dispone
de normas EN, la MTD consiste en aplicar normas ISO, normas nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencion de datos de calidad cientifica equivalente.

Momitorizaciim
ascciada a

MID 57

MID 10

MTD 66
MTD 76
MTID 13
MTD 20
MID 78
MTD 20
MTID 78

MID 11
MTD 76
MTD 52
MTD 45

MTD 66
MTD 76

MTD 12
MID 7

MTD 13
MTD 67

MID 77

La Unica emision a la atmosfera canalizada
que tenemos en nuestro proceso es el
Metanol.

Dicho parametro no aparece en la tabla
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1.2 Emisiones a la atmosfera
1.2.1 Emisiones atmosféricas de hornos de proceso
3 Para reducir las emisiones atmosféricas de CO y sustancias no quemadas procedentes de hornos de proceso, | No aplica No disponemos de hornos de proceso
la MTD consiste en asegurar una combustion optimizada.
La combustibn optimizada se consigue con un buen disefio ¥ un buen funcionamiento del equipo, en
particular la optimizacién de la temperatura v del tiempo de permanencia en la zona de combustién, una
mezcla eficiente del combustible v del aire de combustién v el control de la combustién. El control de la
combustién se basa en la monitorizacibn continua y en el control automatizado de los parimetros de
combustién adecuados (por ejemplo, &l O, el CO, la relacién aire/combustible y las sustancias no quemadas).
4 Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx de los hornos de proceso, la MTD consiste en utilizar una (o No aplica No disponemos de hornos de proceso

una

combinacion) de las técnicas que se indican a continuacion.
4.a. Eleccion de combustible
4.b. Combustién por etapas
4.c. Recirculacion de los gases de combustidon (externa)
4.d.Recirculacién de los gases de combustion (interna)
4.e. Quemador de bajo nivel de NOx (LNB) o de ultra-bajo nivel de NOx (ULNB)
4.f. Uso de diluyentes inertes
4.g. Reduccidn catalitica selectiva (RCS)
4.h. Reduccidn no catalitica selectiva (RNCS)

Niveles de emisidn asociados a las MTD (NEA-MTD): véanse el cuadro 2.1y el cuadro10.1.
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5 Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas de particulas procedentes de hornos de proceso, la MTD No aplica No disponemos de hornos de proceso
consiste en utilizar una (o una combinacidn) de las técnicas descritas a continuacion
Técmica Descripcén ‘ Aplicabeiidad
a. | Eleccién de combustible | Véase l2 seccion 12.3. Esto incluye | En el caso de las instalaciones existen-
sustituir los combustbles liquidos | tes, el disedo de los guemadores
por combustibles gasecsos, tensendo | puede kimitar la sustituciéa de com-
en cuenta el equilibrio global entre | bustibles cuidos por gasecsos.
hidrocarburos.
b. | Atomizacidn de Aplicacién de una presién elevada | Aplicable con caricter general
combustibles liquidos | para reducir el tamano de las gotitas |
del combustible liquido. En L2 actuz- |
lidad, el disedlo Gptimo de los que- |
madores incluye por lo general la |
atomizacion Con vEpor.
c. | Filtro ce telz, cerdmico | Véase la seccidn 12.1. | Esta técnica no es aplicable cuando se
o metilico queman Unicamente combustibles ga-
58050s.
6 Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas de SO2 procedentes de hornos de proceso, la MTD No aplica No disponemos de hornos de proceso
consiste en utilizar una de las técnicas descritas a continuacién o ambas.
Técmica Descripoidn Aplicabilidad
2 |Eleccién de combustible | Véase L secciom 113, Esto incloye | En el caso de las instalaciones existen-
sustiiir los combusdbles lquidos | tes, el disedio de los quemadores
por combustibles 505, tendendo | pusde bimitar la susticidn de com-
en cuenta el equifibrio global entre | busthles guides por paseosos.
hidrocarburos.
b. | Levado ciwstico Viéase |z sercidn 121 1a zplicabilidad de esta tfcmica puede
versz limitada por razones de espacio.
7 Para reducir las emisiones atmosféricas del amoniaco utilizado en la reduccidn catalitica selectiva (RCS)oen | No aplica No existen emisiones de amoniaco en el

la reduccidn no catalitica selectiva (RNCS) con vistas a disminuir las emisiones de NOx, la MTD consiste en
optimizar el disefio y/o el funcionamiento de la RCS o la RNCS (por ejemplo, optimizacién de la relacién entre
el reactivo y los NOx, distribucion homogénea del reactivo y tamafo optimo de las gotas de reactivo).
Niveles de emisidn asociados a las MTD (NEA-MTD) correspondientes a las emisiones de un horno de pirdlisis
de olefinas inferiores cuando se utiliza la RCS o la RNCS: cuadro 2.1.

proceso
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1.2.3 Emisiones atmosféricas de otros procesos/fuentes

1.2.3.1 Técnicas para reducir las emisiones de otros procesos/fuentes

8 Para reducir la carga de contaminantes que se envia a la fase de tratamiento final de los gases residuales y Sl aplica
aumentar la eficiencia en el uso de los Técnicas usadas by d
recursos, la MTD consiste en aplicar a los flujos de gases de proceso una combinacion adecuada de las
técnicas que se indican a continuacion.
Se dispone de una columna de rectificacion
8.a. Recuperacion y utilizacion del hidrégeno generado o el exceso de hidrégeno para el metanol ( 10D07) que no ha
Recuperacién y utilizacién del exceso de hidrégeno o del hidrégeno generado como consecuencia de reaccionado en estado liquido y para los
reacciones quimicas (por ejemplo, reacciones de hidrogenacion). gases emitidos tenemos un condensador
8.b. Recuperacion y utilizacién de disolventes orgdnicos y de materias primas organicas sin reaccionar tubular de guarda ( 10E06) y posterior a
8.c. Utilizacion de aire agotado dicho condensador un scrubber o lavadero
8.d. Recuperacion del HCl por lavado humedo de gases para un uso posterior de gases.
8.e. Recuperacion del H2S por lavado con aminas regenerables para un uso posterior
8.f.Técnicas para reducir el arrastre de sélidos y/o liquidos
Se dispone de lavadero de gases en el foco
no sistematico LG1701 correspondiente a la
descarga de cisternas de acido clorhidrico
9 Para reducir la carga de contaminantes que se destina a la fase de tratamiento final de los gases residualesy | No aplica No se dispone de unidad de combustion

aumentar la eficiencia energética, la MTD consiste en enviar a una unidad de combustidn los flujos de gases
de proceso con un poder calorifico suficiente. Se debe dar prioridad a las MTD 8a y 8b antes que al envio de
flujos de gases de proceso a una unidad de combustién.

Aplicabilidad:

El envio de flujos de gases de proceso a una unidad de combustién puede verse limitado debido a la presencia
de contaminantes o por razones de seguridad.
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10 | Parareducir las emisiones atmosféricas canalizadas de compuestos organicos, la MTD consiste en utilizar Sl aplica
una (o una combinacidn) de las técnicas que se indican a continuacion. Se dispone de una columna de rectificacién
10.1 Condensacién para el metanol ( 10D07) que no ha
10.2 Adsorcion reaccionado en estado liquido y para los
10.3 Lavado humedo de gases gases emitidos tenemos un condensador
10.4 Oxidador catalitico tubular de guarda ( 10EQ6) y posterior a
10.5 Oxidador térmico dicho condensador un scrubber o lavadero
de gases.
11 | Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas de particulas, la MTD consiste en utilizar una No aplica No se dispone de foco de emisién de
(o una combinacion) de las técnicas que se indican a continuacién. particulas a la atmosfera
Técmica Duseripeiin Aplicabiidad
b | Clelén Viéase ln seccién 121, Esta vécnica | Aplicable con canicrer genenal
se utilize en combinacién con otras
tienicns de reducclin de emisiores
b. | Precipiudor Viéase la seccidn 111, En lu insualiciones existentes, la apli-
electrostitico canilidad de esma veenica puede verse
lmitads por razomes de espacio
o consideraciones de segur
¢. | Filtro de mangas Véase la seccidn 111, Aplicable con canicter peneral
d | Filtro de pelvo en dos | Vitase | seccién 121,
etapas
e. | Filtro cerimico/metilizo | Véase 1o seccién 121,
f | Lavado himedo de Véase la seccién 121,
particulas
12 | Para reducir las emisiones atmosféricas de didxido de azufre y otros gases acidos (por ejemplo, Sl aplica Se dispone de lavador de gases en el foco no

Dus:rlpcudn'

La descripeién de lavade himedo de gases figura en la seccién 121,

HCI), la MTD consiste en aplicar el lavado hiimedo de gases.

sistematico de torre de adsorcién de HCL
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1.2.3.2 Técnicas para reducir las emisiones de otros procesos/fuentes
13 | Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx, CO y SO2 de un oxidador térmico, la MTD consiste en utilizar | No aplica No se dispone en planta de oxidador térmico
una combinacion adecuada de las técnicas que se indican a continuacidn.
13.a.Eliminacién de altos niveles de precursores de NOx de los flujos de gases de proceso
13.b.Eleccion de combustible de apoyo
13.c. Quemador de bajo nivel de NOx (LNB)
13.d.Oxidador térmico regenerativo (RTO)
13.e. Optimizacién de la combustién
13.f. Reduccion catalitica selectiva (RCS)
13.g. Reduccidén no catalitica selectiva (RNCS)
1.3 Emisiones al agua
14 | Parareducir el volumen de aguas residuales, las cargas contaminantes que se vierten para un tratamiento Sl aplica Se dispone en el tratamiento de aguas de

final adecuado (que suele ser un tratamiento biolégico) y las emisiones al agua, la MTD consiste en aplicar
una estrategia integrada de tratamiento y gestion de las aguas residuales que incluya una combinacion
adecuada de técnicas integradas en el proceso, técnicas para recuperar los contaminantes en la fuente y
técnicas de pretratamiento y que esté basada en la informacion facilitada por el inventario de flujos de aguas
residuales que se indica en las conclusiones sobre las MTD CWW.

un separador de Hidrocarburos , previo al
tanque de homogenizacidn , y después un
reactor Bioldgico, tras lo cual las aguas son
filtradas por membranas antes de su vertido
final.

En proceso, se recupera todo el agua de
entrada a proceso ( la que viene con las
materias auxiliares ) y las que se usan para
lavados por evaporacion

Las corrientes de agua a depuradora son:

-Las aguas excedentes del tanque 10
FO5(10,3 m3) solo se generan cuando el
caudal de planta es menor que el nominal o
cuando se necesita una pureza elevada en la
glicerina

- Aguas sanitarias

- Aguas pluviales
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1.4 Eficiencia en el uso de los recursos
15 | Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos cuando se utilizan catalizadores, la MTD consiste en Sl aplica Biodiesel Bilbao utiliza en su proceso de
utilizar una combinacion de las técnicas que se indican a continuacién. fabricacién de Biodiesel metilato sddico
como catalizador para mejorar la eficiencia
15.a. Seleccion del catalizador de la reacciodn, y la velocidad de esta. Se
15.b.Proteccién del catalizado realiza un monitoreo del consumo del
15.c. Optimizacién del proceso catalizador
15.d. Monitorizacién del rendimiento del catalizador Se realiza una supervision continua del
consumo de catalizador , temperatura del
proceso, caudales con una optimizacién de
las condiciones de proceso y recientemente
se ha instalado un sistema de nanocavitacion
gue consiste en un Skid cuyo objetivo es
realizar una premezcla previa de la materia
prima( Aceite vegetal) con el metanol/
metodxido ( materia auxiliar y catalizador)
antes de la entrada en el primer reactor 10
D01
16 | Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos, la MTD consiste en recuperar y reutilizar los disolventes | Sl aplica El metanol se recupera en la columna de
organicos. rectificacién para consumir Unicamente lo
equivalente al estequiométrico de la
reaccion.
1.5 Residuos
17 | Para prevenir o, si no es posible, reducir la cantidad de residuos que se someten a eliminaciéon, la MTD Sl Aplica.

consiste en aplicar una combinacion adecuada de las técnicas que se indican a continuacion.

Técnicas para prevenir o reducir la generacién de residuos

17.a.Incorporacién de inhibidores a los sistemas de destilacion

17.b.Minimizacion de la formacién de residuos de alto punto de ebullicién en los sistemas de destilacidon
Técnicas para recuperar materiales para su reutilizacion o reciclado

17.c. Recuperacién de materiales (por ejemplo, mediante destilacidn, craqueo)

17.d.Regeneracion de catalizadores y adsorbentes

Utilizacion de los residuos como combustible
17.e. Utilizacion de los residuos como combustible

No se disponen de sistemas de destilacién .
El tratamiento de los residuos generados en
el proceso tienen como destino biogas o la
recuperacion /reutilizacion como es el caso
de la materia grasa
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1.6 Condiciones distintas de las condiciones normales de funcionamiento

18 | Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas originadas por fallos de funcionamiento de los equipos, la

Se dispone de evaluacién de equipos criticos

MTD consiste en utilizar todas las técnicas que se indican a continuacion. Sl aplica realizada en funcion de la criticidad del
18.a. Identificacién de equipos criticos contaminante frente a Medio Ambiente,
18.b.Programa de fiabilidad de equipos criticos Seguridad, Calidad de producto, perdida de
18.c.Sistema de reserva para equipos criticos produccidn y costes.
Se dispone de un plan de mantenimiento
preventivo con controles, verificaciones y
con registro de incidencias y averias que
guedan debidamente registrados en SAP
mediante ordenes de trabajo.

19 | Para prevenir o reducir las emisiones al aire y el agua generadas en condiciones distintas de las Sl aplica Se dispone dentro del sistema de gestion de
condiciones normales de funcionamiento, la MTD consiste en aplicar medidas en proporcién con la la planta de un procedimiento trabajo para
pertinencia de las liberaciones potenciales de contaminantes el arranque y parada de planta

Se realiza por parte del departamento de
i) durante las operaciones de arranque y parada; Mantenl.mlento las revisiones perl-od.lcas
. . . . . o - R establecidas en el plan de mantenimiento de
ii) en otras circunstancias (por ejemplo, trabajos de mantenimiento periddico y extraordinario y o
. - . . . . la planta, donde se planifica, controla 'y
operaciones de limpieza de las unidades y/o del sistema de tratamiento de los gases residuales), . .
. . , . . . . registra todos los controles realizados.
incluidas las que podrian afectar al funcionamiento correcto de la instalacion.
Resto de capitulos NO APLICA




